*I” Il[* INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO
Indicadores digitales de alta precision

Resolucién ajustable: 0,0002 mm/0,00001"
0,001 mm/0,00005"
0,01 mm/0,0005"

Cadigo Gama Precision Histéresis Observacién

2140-6 0-6mm/0-0.24" 1.6um 0.8um de espalda recta

parte trasera plana

2140-6WL | 0-6mm/0-0.24° 1.6um 0.8um con conexién inalambrica integrada

INSIZEY
-

1-Botén 'DATA'

2-Pantalla
3-Botén 'mm/in'
4-Botén 'MAX/MIN ZERO'
5-Vastago
6-Sonda de rubi
7-Puerto de salida y carga
8-Boton 'MODE'
9-Boton 'START/H'
10-Botén 'ON/OFF'

1. Alimentacioén: bateria recargable, con autonomia para 24 horas de funcionamiento continuo.
Utilice el cargador especifico.

2. Botones:
ON/OFF: encendido/apagado
MODE: pulsacion corta para cambiar el modo predeterminado /PO/P1/P2/P3/P4/P5/P6/P7/P8/P9

Funcién basica predeterminada (P0):

Se muestra «P0» en la pantalla
---Pulse brevemente el botén 'MAX/MIN ZERO' para poner a cero
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---Pulse brevemente el botdon 'mm/in' para cambiar la resolucion;

---Pulse brevemente el botén 'DATA' para transmitir datos;

---Pulse brevemente el botéon 'START/H' para bloquear o desbloquear la pantalla. En el estado
bloqueado, la pantalla muestra 'HOLD', los botones 'DATA', 'mm/in' y 'ON/OFF' estan activos, y
los botones '"MAX/MIN ZERQ' y '"MODE' estan desactivados.

Medicion de valores extremos (P1):

Se muestra 'P1' en la pantalla

---Pulse brevemente el boton 'MAX/MIN ZERQO' para cambiar entre los modos de medicién de
maximo, minimo y diferencia entre maximo y minimo.

---Pulse brevemente el botén 'START/H' para iniciar o finalizar la medicién de valores extremos

---Pulse brevemente el boton 'DATA' para transmitir datos

Por ejemplo: Para realizar una medicion de seguimiento del minimo, primero pulse brevemente el

boton 'MAX/MIN ZERQ' hasta que la pantalla muestre el caracter 'MIN' y parpadee; a continu-
acion, pulse brevemente el botéon 'START/H' hasta que aparezca el caracter 'HOLD' en la
pantalla y parpadee junto con el caracter 'MIN' para iniciar la medicion. Una vez finalizada la
medicién, pulse de nuevo el boton 'START/H' para finalizarla.

Preajuste de datos (P2):

En la pantalla aparece «P2»

---Pulsa brevemente el boton 'MAX/MIN ZERO' para establecer el valor inicial en cero

---Pulsa brevemente el botéon 'mm/in' para cambiar la unidad de medida

---Pulse brevemente el botén 'DATA' para cambiar el valor

---Pulse brevemente el botén 'START/H' para cambiar entre positivo y negativo

---Pulse brevemente el botéon 'MODE' para guardar los datos de configuracion actuales y acceder
al siguiente modo

Tolerancia (P3-P5):

Ajuste de la tolerancia superior (P3):

Se muestra P3 en la pantalla

---Pulse brevemente el boton 'MAX/MIN ZERO' y ajuste la tolerancia superior a cero

---Pulse brevemente el botén 'mm/in' para cambiar los digitos

---Pulse brevemente el botdn 'DATA' para cambiar el valor

---Pulse brevemente el botén 'START/H' para cambiar entre positivo y negativo

---Pulse brevemente el boton 'MODE' para guardar los datos de configuracién actuales y acceder
al siguiente modo

Ajuste del tamario basico de la tolerancia (P4):

Se muestra P4 en la pantalla

---Pulse brevemente el botéon 'MAX/MIN ZERO' y ajuste el tamafio basico a cero
---Pulse brevemente el botén 'mm/in' para cambiar los digitos

---Pulse brevemente el botdn 'DATA' para cambiar el valor
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---Pulse brevemente el boton 'MODE' para guardar los datos de configuracién actuales y acceder
al siguiente modo

Configuracion de la tolerancia inferior (P5):

En la pantalla aparece 'P5'

---Pulse brevemente el botén 'MAX/MIN ZERO' y ajuste la tolerancia inferior a cero

---Pulse brevemente el botén 'mm/in' para cambiar de unidad de medida

---Pulse brevemente el botdn 'DATA' para cambiar el valor

---Pulse brevemente el botén 'START/H' para cambiar entre positivo y negativo.

---Pulse brevemente el boton 'MODE' para guardar los datos de configuracién actuales y acceder
al siguiente modo. Por ejemplo: el valor de tolerancia que hay que ajustar es 4 +0,02/-0,01 mm;
primero, pulse brevemente el botén 'MODE' para acceder al ajuste de tolerancia superior (P3) y
establezca el valor de tolerancia superior en 0,02; a continuacion, pulse brevemente el botén
'MODE' para acceder al ajuste del tamafio basico de tolerancia (P4) y establezca el tamafo
basico de tolerancia en 4; después, pulse brevemente el botén 'MODE' para acceder al ajuste de
tolerancia inferior (P5) y establezca el valor de tolerancia inferior en -0,01 para completar el
ajuste de tolerancia.

Cambio entre métrico y pulgadas (P6):

Se muestra P6 en la pantalla

---Pulse brevemente el botén 'mm/in' para cambiar entre mm y pulgadas

---Pulse brevemente el boton 'MODE' para guardar los datos de configuracion actuales y acceder
al siguiente modo

Tiempo de apagado automatico (P7):

Se muestra P7 en la pantalla

---Pulse brevemente el botén 'mm/in’ para configurar el apagado automatico. La pantalla muestra
00:01, lo que indica un apagado automatico de diez minutos si no hay actividad. Si la pantalla
muestra 00:00, significa que no hay apagado automatico

---Pulse brevemente el botén 'MODE' para guardar los datos de configuracion actuales y acceder
al siguiente modo

Puntero analdgico a cero (P8):

Se muestra P8 en la pantalla

---Pulse brevemente el boton 'MAX/MIN ZEROQ' para poner a cero el puntero analégico actual

---Pulse brevemente el boton 'MODE' para guardar los datos de configuracion actuales y pasar al
siguiente modo

Cambiar la direccién (P9):

Se muestra P9 en la pantalla

---Pulse brevemente el botén 'mm/in' para cambiar la direccién; A significa que la direccion de
recuento es positiva cuando el husillo se mueve hacia arriba, y V¥ significa que la direccién de
recuento es negativa cuando el husillo se mueve hacia arriba.
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---Pulse brevemente el botén 'MODE' para guardar los datos de configuracion actuales y acceder
al siguiente modo

Funcion de reinicio:
---Pulse brevemente los botones 'MAX/MIN ZERQO' y 'MODE' al mismo tiempo para restablecer los
ajustes de fabrica

3. Si la pantalla muestra ERRO1, significa que la decodificacion de datos es andémala;
Si la pantalla muestra ERRO02, significa que los ajustes de tolerancia superior e inferior son

anomalos.
Si la pantalla muestra ERRO03, significa que los datos superan los limites maximo y minimo de

visualizacion.

Nota: Las indicaciones de error ERR02 y ERRO3 pueden eliminarse rapidamente mediante la
funcion de reinicio. 5. Evite los golpes y la inmersién en agua.

4. Accesorios opcionales: cable de salida de datos, cédigo: 7302-SPC11, para el 2140-6.
receptor inalambrico, cédigo: 2134-R1 (formato de teclado),
2134-R2 (formato de puerto serie), para el 2140-6WL.

5. Evite los golpes y la inmersién en agua.

6. Durante la medicion, el husillo debe estar en posicién vertical con respecto a la superficie de la
pieza de trabajo; de lo contrario, la medicion podria no ser correcta.
Precaucion: no mueva el husillo rapidamente ni aplique fuerza lateral sobre él.

7. Después de su uso, lubrique el punto de contacto. No se debe lubricar el husillo; de lo contrario,
su movimiento no sera fluido.
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